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DESCRIPTION 7,1

f f i , f f i

l .  O b j e t

Les procÉdÉs IMPRALIT KDS couvcrte prr cet agrémcnt en confornrité avec lçs STS 04, ont pour but dc confércr artx bois unç
protection préventivc contæ .

. les champignonr lignivorts,
. . lr pounirure molle,

r lcs larves d'inÊÊcres xylophages,

Les bois rraitês Âelou ccs pror:édés pcuyênt ëtre rcspêctivement utilisês dans leo clasges d'uoâ8e suivantcs ;

l . l  C / a . r s e  d ' u s a g e  I

Bois urilisês à I'intérieur dans dcs anrbianççs constâmmenr sèchcs (l'humidilô relative de lrair est toujours inférierrrc i 10%) :
I'utilisrtion de bois hoité n'est nonnolemcnt pa6 nêcessairc,

L 2  C l a s s e  d ' u s a g e  2

Bois non cn contact ùvcÉ le sol ot non nonnalçurcnr expooéË aux intempÉries ni au délavage, Unc hurnidlfrcetion tenrpor'sire est
routefois possible (l'hunridité rclative de ['air peut être supérieurc à70%|:

procédfu Â2/03 et A2iO6 (et procÉdér A3/O3, A3/oG er A4/O6)

I  . I  C l a s s e  d ' u s a g e  J

Bois exposÉu âux jntempéries el / ou ù la condcnsetion nrais non en contacl 6vsç ls sol :
procédés ,+3/tl3 et ̂ 3/06 (et prorÉdd A4lOd)

L 4  C l a s s e  d ' u s a g e  4

Bois en contaqt pcnnsnçnt avec le sol (4.1 ) eU ou I'eau douce (A4.2) ;
procédé A4106

2 ,  P r o d u i t s

2 .  I  P r o d t t i t  d e s t i n é  a u  l r a i t e m e n t  e n  s t a t i o n

Le produit IMPRALIT KDS préscntc les caractéristiquçs (uivantes:

Étar physiquc ; émulsiort conccntrée
Cqmposants actifr : 20,5%d'hydroxycerbonate dc cuivre, S% d'acide borique et l0% depolymère.bétrine
Agents sctifs (oxydcs) : 77 o/o ên poids (rypique)
Dilution : çÊu
Coulcur : blett
Mssse volunrique : l,-1 kg/dm'@ 20"C (fypique)

Aurorisation de vento dêliwêc par lo SPF genré Publique, Sécurité de lr Chslne alimentairc et Environncnettt sotts le nunréto
4805 B,

Hornologatiou délivrée par lA.B,P.B, sous le ttttméro :
B A I  A 2  A ]  A 4
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Unlon balge pour I'AgrÉmÊnt technique dans la construcilon
do Servioe public fÉdéral Économie, PME, Claeæs moyonnàÊ & Énargio, 0uelitû de la Consrrucron,

A!Émant et Spécllicalions,
V1trÇ3 BoulevatdSimonBolivar Bl000BruxellesTél:+32(0)2277.01.76 Fax:+32(0]r2277.5446

lrÉnlbru dr I'Unlon europôrnne pour I'r0Émgnt tochnlquo dtn3 lc conÊtrucilon (UEAtc)

Procédé de traitement préventi
IMPRALIT KDS
A2t03 A210,6 A3l0t A3/06 A4tO6

Riitgers Organic GnbH

f  du bois

OppauerstraBe, 43
Tel,; +49 (0)621 76 54-0

D 68305 MANNHEIM
Faxr +49 (0162t 76 54-444

UBArc 'sitinent" : DAS . SECO - CSTC ct lcg RâBions avcc la cotlsboralion dc l-if,stirllion Epéciqli.réc CTIB,
Comporition du Burê.u erôcutif .tBoir' ; MlVf. Brocckx (DAS), Elomnrc (SECO), Parrhotrrs (CSTC), Vrn Lccrnpur (CTlô),

Vc 0{l0ldr
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2 . 2  P r é s e n t a t i o n  e I  e n t r e P o s a g e  d u  p r o d u i t

Le produit IMPRALIT Kl)S est livré en citcrnes dê I 100 kg er doir èrro enrrcposé ssus cçttÈ forme dans un local ptévu ù cet

effcr, Lcs condirions de tompéroturc régnant danti ce local no peuvËnt sortiT du domâirre OoC à 40oC. D'autrcs condirionnemcnG

eont possibles.

2 . 3  P r o d u l t  d e s r i n é  a u  r e l r a i t e m e n (  d e s  s t c r f a c e s  m i s e s  à  n u

Les bois u'aités pal un procédé A4 nc Feuvcnt en Êucun cos étrÈ r€(rgvaillén aprèu inrprégnatlon.

Les surfaces mises À nu lors dc I'ueinage du boir aprèo trailemcnl A2 ou A3 (rniec à dimensions, rabougc, foragc.,,) doivent être
rraitécs avcc iln produit comparible avcc le produit u(ilisÉ ën sratiorr (cf. 2, I ) et homologué dans la même cla$se d'usagc.

3 .  B o i s

J , 1  S p é c i . f i c n t i o n s  g é n é r a l e s

Les procédés Feuvcnr ctrê respeclivemenr Êppliqufu au trritcment dc bois massifs bruts de rciage ou rabotés er de boin ronds
êcorcés ou frâisés.
Los bois doivenr être cxÇmprs de saliSsurcs; ils nc peuvcnr çomportçr d'écorce. Lcs bois gelés ne pcuvent jamais *tre trÊités 6n
l'érsr.
La tcneur on humidilê rles lots dc bois cst vérifiée psr sûndsge dans les 8 jours qui précèdcnt le traitemcnt ; co$ mcsures sonl
effcctuêes À I'airle d'un bygromène élççrriquc calibré er lcs résultaw eont cnrcgis.rés. Stuf corrut-indicarion donnée au
poragrephe 6, l'humidiré moyônnè sora compriee entre 126/c er 300/0 pour les boi.E t'aoilement imprÉgnablcs er en$e 25o/o eT 40o/s
pour les bois djfficilemcnr imprégnables (clarses d'imprégnabilité 2 a 4 selon NBN EN 150).

J ,  2  Spéc i . f i ca t ions  pan ic i l l i è re r

Les procédés A4 sont dcstinés à êce appliqués sur dss élémçnts qui ne doivenr plus subir d'usinage ultéricur.

Les procédés A2 er A3 sont d€stinÉs à êrc appliquÉs sur des élémcntc qui ne doivÈnT normalcmcnt plus subir d'usinage ultéricur,
Dans le cas ssnlçâirc, lçr surfuccs mises à nu doivcnr alors ëtrc reraitée6. Cc nouvcgu rraitcment nresr loutefois pas nêcossaire
por-u dcs bois, trsirér selon urr procêdé 52, donr lcs 2/J de la scction au lô rotslilé dcs tissus imprégnablcs sonr irnPrégnés.

3 . 3  C h a r g e n t e n r s

Les chargos doivqnt autant quc porsible ënc homogênes tflnt en se qui ooncemc les cspèces de boig et lour humidirê que lcs
section$ des êlêments. Dans le car conttsirÈ, Ies condirisns opcratoires devront co[cgpondrc À la partie du lol la plur difficile à
imprégnet. Les bois mbotés doivent roujorrrs dkc empités à I'cide d'inlercfllaires.

4 .  S o l u t i o n  d e  t r a i t e m e n t

4 . 1  P r é p a r a l i o n  d e  l a  s o l u r i o n

La sonçcnrârion de trsvoil doir èu'c adaptÉc arr procédé ct ù la durÉe du oycle suivi (cf, 6). La tempérgture de I'eau doit ôtre
çorllDrise erltrg 5oC er 40qC.

4 , J  C o n t r ô l e  d e  l a  c o n c e n r r a t i o n

.Çu conocntration de la eolulion de traitcment cst conrrôlée au moins une fojs prrr semaine et lors de chaque adrlition de produit
ncufl Celtc mesurç eet effcctuég au noyËn d'un dcnsimètrc calibré et du tsbleau présenté ci-desgous. Le résulrat 6Èt enrcgisrrd.

Massc volumique dc f u solution de IMPRALIT KD$ en lbnction dc le conocntration pondérsle (%) st dc ls température

Tcnpérature
5"c l0"c 15"C 20"C 250ÇConccntratiou %

1,5
2,0

3,0

4.0

,0046 |,0019
,0060 r,0053
,w73 1,0066
,0087 1,0080
,0100 1,0091
.0 t  13  1 ,0 t06

,0032
,0046
,0059
,0073
,0088
,0099

,0025 1,00t B
,0039 I,0032
,005? 1,0045
,0066 I,0059
,0079 1,0072
,0092 1,0085

4,  J  Spéci f icar ions sur  Ie bois  r ra i té
Leu bois trajtés doiverrt rçnconncr tirnultanémenr lcô exigcnccs dc pénérrarion èr de rétÈn(ion 5uivanrçs :

@ 003  /  004
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@ 002  /  004

4-3.1 Exigcnccrdcpênêtration

La pénétrarion du produi( IMPRALIT KDS dans l'aubiçr du bois rraité doit être au moins éealc aux valeurs suivanres :

Clag*e d'usage 2 Clasee d'usage 3 Closse d'usage 4
bois facilernent inrprégnables
bois di ftici lÈmem imDrécnâbles

4 mm (aubicr)
pas d'exieence

6 mm (aubicr)
oac d'exiqerrcc

lou( l'aubier
4 mnr (aubier)

4.3,2 Exigences dc rétçnrion

La qrrantité dc solurion dc treitement absorbéc par lc bois rrflité doit êre relle quc le concentrarion cn IMPRALTT KDS nresuréc
dans la zotte analytique soit au moinc Égale à la valcur critique défrnic pour la classe d'usagc envisagéc :

Valeurs crrtiques exprinr6es cn kg de produit oonccntré par mr dc bois

Çlæse d'usagc 2.1 Classc dtLLsogc 3 Clasuc r l 'usage 4,1 Clssse d'ussEc 4.2

Boi-c résineux 4 J 8 I

Bois feui l lus

En classc d'usoge 2, la zone aualytiquç cst lt couchç cxtcmê du bois, d'une épaisseur de 4 rnm pour les espèccs fscilernent
inrprÉgnrbles et de 3 nrm pour les espèccr difficilement imprégnables (clasue d'imprégnrbilitê 2 à 4 sclon NBN EN 350).
En classc d'usage 3, la zonc tnalyrique çst la couche extçmc du bois, fl'unç dpaisseur dc I mm pour loe cspêces difficilcmerrt
intprêgnablee Et de 6 tnln pour lce espèces facilcmcrrr inrprégnablcs-
Etr classc d'usage 4, la zonc erralytiquç c[t ls couche çxtenre d'aubier d'une épaisseur dc 4 nrrn (bois rcié) ou 20 nlm (bois rond)
pour lee espèces difficilemeut imprÉgnables ; ls zone analytique comprend tour l'aubicr pour les cspùces facilenrenr
imprégnablos.

Note indicacivc : Èn pratiq(te, la quanrité rngyenne de produit qbrorbée dÉpcnd de différentr fscteurs. penni lusquels
I'espècc dc bois, la section le iêfleur en hrrmidité, la tentpôrature....

5 .  P r o c é d é

5 I  Gest ion de Ia qual i té

Qucls que soient lc p(océdé et les tcchniqrcs de mit;c en æilvrs, ls stetion doit dinpoeer du personrrcl compétcnt pourassrrrcr une
producrion de qualité. Un resporreable de la qualité est chf,rgé d'exercer qp contrôle continu de la qualité de la prodrrction ; la
description dç l'organisetiçn de ce contrôlc interne fail prrlie de la convcrrtjon de contrôle exteme dc ls station,
L'cfficaciçé dc cc contrôlc intêrne est vérifiée périodiquernenr par un argslrisrne indÉpendanr aç.crédité I la frÉquence et le
prorocolc dq ccs vérificationi font partics dc la convention de contrôlç externe de la gtgtion.

5 , 2  I t r . r t a l l a  t i o r t

L'iilstallation utjlisée fait lrobjet d'urt dcscriptifdans le dogricr techniquc dc lâ station.
L'installatiort est placcc sous abri ; à défaur, les çuves conrenant ls solurion sont munies d'un couvercle.
EIlc comprend toujours un dispositif dÈ mesurc dc ls corlsommatiçn.

5,2. I  Autoclavs

Lrinstallstion Fêrrrèl d'obtcnir dans les oondirions normales d'utilisation :
' unc prçd8ion rÉsiduclle ûbsolue dc 145 mbar,
. unc pression abeolue de l2 barU.

L'instgllarion comprend un dispositifenrcgidtreur des paraflèrres du cyclc utilisé,

5 . 3  É q u i p e m e n t  r e q u i s

La etatiofl doir disposer en pqrmanence de l'êquipement suivgnt en ordrc dc marche ;
. une installe(ion pçrmêt(Enr de mcdre efficaoemcnt en ceuvrç les procédés pour lesquels elle est agréÉe,
. sn hyglonrètrc élecriquo,
I uD disposirifdc qontrôle do la concentrstion de la solutian,
r ur) thgtmomètre.

Elle doit de plur poscédcr I
r un réacrjfpermemrnt dc visualiscr la pénétration du produit,
. un excmplaira du rexre d'agrément techniquc du procÉdé,
. ui regishe ou des fichcs de stiation,
r des cenificats de traitement confomles,

AIC 0dl266.{
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6 .  M i s e  e n  c e u Y r e  d u  p r o d u i t

6 . I  P r t t a é d é  O 3  :  t r a i t e f i e n t  p a r  d o t t b l e  v l d e  e n  a 4 r a c l a v e

Le bois crt imprôgrré selon un procédÉ comprenant lc cycle suivsnt: vide initiat, remplisuuge de I'autçclove par aspirltion dc la
solurion dc rrsitemen[, flpÉlicarion évenruelle d'une surprossion hydraulique ou pncumotigue, rcfoulentent de la solution, vide
final. La conccnrarion dç 16 selptien doit élre su minirnum de 7o,/o pour pne prccédé A2 et de 870 pour un procêdé 43. Lc cycle
esl adepté aux caractérisriqucs du bois à rraitêr.

6 . 2  P r o c é d é  O 6 :  r r a i t e n e n t  p a r  l t i d e  e l  p r e s î i o n  e n  a u l o c l a v e

Lc bois csr irlprégrrÉ eelon un prosédé c0mprcnant te cycla 6uivant : vitie inirial, rÇmplissEgc do I'autocleve par aspirarion dc la
nolution do traitemsnr, epplicorion d'une surprcssion hydrauliquc ou poournadque, rcfoulernertî dc ls solulion, vide final, La
concentr'Ftion de la solution doit ôtrc au rninirnum de2Vo , Lc cycle esr rdapté aux caractérisriquss du bois à trai(er.

7 .  P é r i o d e  d e  s é c h r g e  /  d i f f u s i o n - f l x e t i o n

Lav i l csseduprocerÈsuudef ixs t iondépenddc lû rernpérs tu re ;au-dessusde5"C,c l l cconrpr iseçnt te l  e tS jours ;e l lec6 tquûs i
rlulle cn dcssorls dç 5"C. Les 4urécr prcscrires ci-dcssous 1ç ront Fonr u.nç températurc dc l50C et doivenl é1rç adrptées aux
tlutres siruariont.

Lc bois rrairé, quelle que soit son utiliration, doit Crê protégê des intcmpéries durant ls période dc firation.

l l .  C r r n c t é r l s r i q u e s  d u  b o i r  t r r i t é

Après séchagc (hurnidiré du buis inféricure À 20%). lc bois trairé à l'IMPRALIT KDS présenre los csracrérisriguês suivau(es:
. sa manipulaliop 1'cxige pas de précarlionr spécieler ;
r sa coloration vene peroiste plusieurs snnées ;
r  i ]  pçy tê t renr isenconmctavec tous lcsmatèr i ruxdeconsn 'ucdonçou isn ls (métaux ,matêr iauxporËux. . , ) ;
. il ne risque pas de tachcr lcs cnduirs ou lcg revêremenls'
. il peut recovoir tous rypes courgntÊ de finitions;
. il cst çgmpÀtible avçç les lypes courantÈ de coller À boiu ; il est toutcfois conseillÉ de fairu des essais Fnéûlables au colloge

dcs bois impLégnÉs û lraures doæs,
. I'uutorisation dc venre délivréc par le SPF Sonté Publiquc (cf, 2.1) comperte une rcstriction : lc bois rrarré à

l'IMPRALI? KDS nê pcut Être utjlisé dans lcr applications impliquant to oontrct glimeuraire.

AGREMENT

Déclslon

Vu l'anëré minisléliel du 6 scptembre l99l rclrrif À |organisation dc l,agrérnenr techniquo Êt à
I'rireblirecment de spécifications types dans la conÂtrirclion (Monircurbelge du 29 ocrobrc 1991) ;

Vu ls dcmarlde inrroduitc por la société Rttgcrg Orgrnlc GmbH;

Vu I'avis du groupe spécialisé "BOIS" de la Commission !ç I'ogrément techniquc. formulé lors dc sa
Éunion du 25 noventbrc 2005 or.rr base du rapport prÉuerrtÉ par le burcau créçutif "Bois" de I'UBArc ;

Lhgrémcnt esr délivré â k aociéré Rllrgerr Organlc QmbII pour les prooédÉr du traiæmenr prévcnrif rtrt
bois IMPRÂLIT KDs A2l03 AzlO6 A3103 A3lo,6 A4lo6, comprc rcnu de ta descriprion donnée ci.des.
su5,

Le préscnt egrtmenl est soumis À rnrouvellement Je 3 l dcccmbrc 2006.

8r'uxellcs. lc 6 lévrier2006

Vrncenr MERCKEN
Direcrcur général
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